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Bestimmung der
Positionsunsicherheit an

Profilschleifmaschinen
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Bestimmung der Positionsunsicher-
heit gemald Norm

Kommunikation tber GPIB mit einer
externen Auswerteelektronik

Moglichkeit zum Anfahren von bis zu
2500 Sollpositionen je Drehrichtung

Erstellen, Speichern und Laden von
maschinenspezifischen Konfiguratio-
nen

Mathematische Funktionen zur Er-

stellung der Sollpositionen

Darstellung der Ergebnisse als Norm-
Kurve, Einzelzyklusdiagramm oder
Tabelle

Visualisierung der Daten in Winkel-
sekunde oder Milligrad

Druck der Diagramme, Tabellen zu
Dokumentationszwecken

Export der erfassten Daten in Ma-
schinensprache
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AMC - Analytik & Messtechnik GmbH Chemnitz

Systemldsung

Ziel des Projektes war die Modernisierung der
auf Basis Windows 98 bestehenden Einrich-
tungssoftware. Wahrend der Inbetriebnahme
der Profilschleifmaschinen des Auftraggebers
wird die Positionsunsicherheit der Achse an
verschiedenen Winkelpositionen gemessen und
aufgezeichnet. Die daraus gewonnenen Infor-
mationen dienen der Justierung der Maschine,
sowie der Integration von Korrekturfaktoren in
der Maschine.

Die Software zur Bestimmung der Positionsun-
sicherheit wurde mit dem Entwicklungssystem
LabVIEW ® erstellt und kommt auf einem
tragbaren PC zum Einsatz.

Das Hinterlegen von maschinenspezifischen
Konfigurationen macht es mdglich, bei gleichen
Maschinentypen Konfigurationen schnell auszu-
fuhren und die Ergebnisse auszuwerten.

Durch die Realisierung dieses Projektes wurde
dem Auftraggeber eine moderne Losung Uber-
geben, mit der ein Teil der Arbeitsablaufe wah-
rend der Inbetriebnahme der Maschinen erle-
digt wird.
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