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• Entwicklung der Prüfsoftware auf 
Basis der Weld-QM Module Service-
Too s und Fronius-Tools l

 

• Betrieb der Servicesoftware auf 
Wartungsnotebooks  

 
 

• Mobiler Einsatz zur Kontrolle und 
Wartung der  Anlagen 

 

• Datenaufzeichnung über FRONIUS-
OPC  

 
 

• Sollbereich-Vorgabe durch manuelle 
Eingabe  

 

• Alarmgenerierung bei Soll-Ist – 
Abweichung im Drahtvorschub 

 

• Datenbankspeicherung von 
Istwerten und Alarmen 

 

• Automatische Funktionen zur 
Protokollierung 

 

• Exportmöglichkeit der Daten zur 
externen Weiterverwendung 
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